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Recupera Todos Los Desechos De Una Manera Rentable

» Disposicidon del hormigdn devuelto
» Uso optimo de los recursos
» Reciclado de aridos, aguas grises y materiales de relleno.

» Produccion sostenible y respetuosa con el medio
ambiente.
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Sistema de Reciclaje de Hormigon

El SCRU.S esta disenado para lavar y separar los componentes del hormigdén para su
reciclaje. Es un sistema completo que se ofrece con una estaciéon de alimentacién con

vibrador, tornillo recuperador de hormigon, tablero de control y PLC.




Sistema de Reciclaje de Hormigon

Detalles Técnicos

Unidad Principal SCRU
»Esta disefnado para eliminar cualquier problema de sellos o rodamiento.
»Hay 1 salida de desaglie con tapon ciego.
»Una salida a cada lado para guiar el agua gris de rebalse.

»Helicoide de acero al carbono de 20mm de espesor y un sistema de eje disefiado para
trabajos pesados.

»Se incluye un sistema de distribucion de agua limpia para el lavado adicional de los
aridos separados. También se incluye un sistema de manguera de lavado con accesorios.

»Hay boquillas de lavado en la estacion de alimentacion y en la tolva principal de la
unidad.

Tolva de Alimentacion

»La estacion de alimentacién consta de una tolva principal y un alimentador vibratorio.
Gracias a su cubierta ajustable, proporciona una alimentacién constante/éptima en la
unidad de recuperacién de hormigon.

»Esta estacion permite realizar cargas mediante un cargador o una maquina similar y
permite que la unidad principal sea alimentada regularmente por esta carga.

Panel de Control
El panel de control y el PLC tienen un modo manual y tres modos automaticos de
operacio.
Modos Automaticos:
»Modo 1: Modo de separacion/lavado
»Modo 2: En espera
»Modo 3: Modo apagado/estacionado

Los intervalos se pueden ajustar segun las necesidades de la planta y la eficiencia de
lavado requerida.
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Sistema de Reciclaje de Hormigon
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Sistema de Reciclaje de Hormigon

»El Sistema de Reciclaje de Concreto Fresco BetonGain esta disefiado para las plantas
donde hay un volumen medio-alto de ventas y transporte de hormigoén. BetonGain es un
sistema de helicoide especialmente disenado para plantas donde se espera que las
maquinas de reciclaje de hormigon sean lo mas rapidas posible.

»La mejora mas importante en BetonGain es el grupo impulsor mejorado y las
condiciones de servicio para las plantas de hormigén por lotes.

»15m3/h es la capacidad 6ptima donde BetonGain puede separar Im3 de hormigén
residual en 4-5 minutos de ciclo tedrico.

»Las experiencias de los clientes muestran que, para sitios de plantas por lotes con alta
demanda, BetonGain es una solucién perfecta para la recuperacion de aridos .
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» Las trampillas de proteccion, la plataforma y la escalera estan galvanizadas.

» Panel de control con enchufe y cable de 380 V.
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Sistema de Reciclaje de Hormigon

» El CRS esta disefiado para recuperar aridos del hormigén con alto nivel de clasificacion.

» El CRS tiene una gran tolva de retencion de 2 m3 de capacidad donde las bombas y el
camion mezclador pueden dejar caer facilmente el hormigén devuelto, la manguera de
agua integrada permite a los usuarios limpiar facilmente su camion.

» El aspecto mas importante es la separacion de los aridos segun su tamafo. La arena y los
aridos se separan y las aguas grises se envian a la pileta a través de canales de drenaje.

» El CRS se ofrece en 2 configuraciones diferentes con el modelo CRS20 con una
capacidad nominal de 20m3/h y el modelo CRS30 con una capacidad nominal de 30m3/h.

» Clasificacion de materiales
El sistema de reciclaje CRS es el primer sistema de reciclaje que separa los materiales
gruesos de 3 a 25 mmYy los finos (polvos y arena) de 0 a 5 mm.

» Sistema de rodamientos sin lubricacion
Los rodamientos del CRS son libres de aceite y disefiados para evitar cualquier problema.
No hay fallas que puedan ocurrir debido al consumo de aceite y/o la falta de aceite..

» PLC y Sistema de Automatizacion con Panel de Control

En la automatizacion del sistema de reciclaje CRS, la persona responsable de la
administracion del equipo puede establecer configuraciones especificas a través del panel
de control que el sistema tiene incorporado. Ademas, hay un interruptor de control de aire
en la maquina, que la apaga cuando se corta el aire en el sistema.

- Utilizar agua sucia y lavar.

- Obtener agua limpia/lavar

- Tiempo de lavado

- Prueba manual

- Ajuste opcional de velocidad de la
maquina

- Modo de separacion y lavado

» Facilidad de mantenimiento y limpieza
Gracias al sistema de automatizacion, la maquina se limpia sola. El operador de la
bomba o motohormigonera unicamente utilizara los botones de arranque y parada. No
hay necesidad de limpieza ni mantenimiento diario porque es un sistema no lubricado.
La inspeccion visual semanal es suficiente.

» Velocidad de separacion

El sistema tiene una capacidad de separacién de 25-30 m3/h. Opcionalmente, con un
variador de velocidad, se puede aumentar la capacidad de separacion.
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Sistema de Reciclaje de Hormigon

Detalles Técnicos
Capacidad: CRS20: nominal 20m3/h
CRS30: nominal 30m3/h

Tamafo de Aridos: 3-25mm
Tamafio de Arena: O-5mm
Voltaje de Control: RN
Potencia Total del Motor: 15 kW

Reeiios




Sistema de

CRS-20 | CRS-30 | CRS-30+ Reciclaje de

Hormig

CRS-20

3230.00

py
=

2460

i
1913.00
2460.00

—
=t

4132.00

foa
P

2458

2458

1913.00

1500_| j\/
152200 _|__| | 37800




Sistema de Reciclaje
de Liquidos
Contaminados

Reeiios




Sistema de Reciclaje de

Liquidos Contaminados

» El CLR-S esta disenado para contribuir a la produccion sostenible de hormigdén y crear
“Plantas Verdes” mediante la utilizacién de las aguas grises en las plantas.

» Nuestros recursos naturales disminuyen cada dia debido al cambio de habitos de
consumo y al aumento de la poblaciéon mundial. Por lo tanto, se ha vuelto vital reducir el
consumo de materiales y utilizar eficientemente los recursos naturales mediante el
reciclaje. Especialmente con el aumento de los precios de las materias primas y los
costos de energia en la produccion, los fabricantes buscan cada vez mas el maximo
beneficio de su planta. Es posible aumentar las ganancias al reciclar material de desecho.

» La creciente conciencia ambiental, las normas legales y los acuerdos internacionales
han llevado a los gobiernos a inspeccionar las plantas industriales. Fruto de esta cadena la
Recuperacion y el Reciclaje ha cobrado mayor importancia.

» Uno de los mayores problemas que enfrentan las plantas dosificadoras, son los
derivados de la disposicion y no utilizacion de las aguas grises.

» En este punto, el Unico sistema en el mundo que puede determinar la densidad de las
aguas grises en tiempo real y retroalimentarla al sistema es CLR-S.

» El Sistema CLR tiene la capacidad de medir el nivel de contaminacion y la densidad en
tiempo real, lo que permite el uso del 100% de las aguas grises y ayuda a preparar la
mezcla de aguas grises y aguas dulces como se define en EN-1008, donde se determina
la calidad del agua utilizada en el reciclaje de hormigdn.

» El LCA (analizador de contaminacion liquida) dentro del sistema puede analizar las
particulas dentro de las aguas grises instantdaneamente durante el uso del agua y enviar
esta informacion al software de la planta en tiempo real.

» De esta manera, el sistema puede recalcular instantdaneamente la cantidad de arido,
agua y cemento a utilizar y formar la mezcla de acuerdo con la receta del hormigén.

» Dado que existe una transferencia automatica de datos entre CLR-S y el software de la
planta dosificadora, el sistema PLC de la planta utiliza todos los datos en tiempo real.

» CLR-S permite mantener la densidad del agua bajo control en todo momento y
proporcionar informes instantaneos.




Sistema de Reciclaje de

Liquidos Contaminados

Detalles Técnicos

Tanque de depésito

» Tanque depdsito cilindrico de 3000lt y con
componentes mecanicos para facilitar un
total de 55m3/h de agua limpia y gris nominal

» Agitador y grupo impulsor para
homogeneizacion

» Capacidad de entrega: tuberia de 4"
nominal 55m3/h a 5 bar

» Patas de montaje

» Escalera y plataforma de trabajo sobre el
tanque

» Celdas de carga para evitar el
desbordamiento

» Bomba principal para entregar agua
homogonizada a la planta

Sistema de Medicion

»Sensor del sistema
» Procesador

» Bomba de circuito cerrado para
circulacion de agua

» Boquillas de alta presion y bomba de
agua para limpieza del sensor

Tablero Eléctrico

» Sistema de control eléctrico

» Caja eléctrica apta para uso en
exteriores de -10°C a +40°C

» Controles para motor eléctrico e
indicador de nivel

» Sistema PLC con pantalla LED tactil
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RECYCLING ENGINEERING SYSTEMS

iSalva la naturaleza y
obtén ganancias!

© Moradillo 43 TORCAL GROUP S.ASS.
5107 Cordoba Argentina OZB LATAM
e +54 9 351 851-9686 @ industrial.torcal.com.ar

E +54 9 351 851-9686 e ventas@industrial.torcal.com.ar


https://industrial.torcal.com.ar/

